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1. Konstrukcje zelbetowe

1.1.

Wstep

1.1.1. Okreslenia podstawowe

Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz z

okresleniami podanymi w ST Wymagania Ogolne.

Beton zwykly - beton o gestoéci powyzej 1,8 kg/dm® wykonany z cementu. wody,
kruszywa mineralnego o frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkow
mineralnych i domieszek chemicznych.

Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw przed zwigzaniem betonu
Zaréb mieszanki betonowej - ilos¢ mieszanki jednorazowo otrzymanej z urzadzenia
mieszajgcego lub pojemnika transportowego

Partia betonu - ilos¢ betonu o tych samych wymaganiach, podlegajgca oddzielnej ocenie,
wyprodukowana w okresie umownym - nie dluzszym niz 1 miesigc - z takich samych
skfadnikéw, w ten sam sposob i w tych samych warunkach.

Klasa betonu - symbol literowo - liczbowy (np. C-20/25) klasyfikujgcy beton pod wzgledem
jego wytrzymatosci na Sciskanie; liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang
Rb (np. beton klasy B25 - RbG = 25 Mpa).

Nasigkliwos¢ betonu - stosunek masy wody, ktorg zdolny jest wchtong¢ beton do jego
masy w stanie suchym.

Wytrzymatosé betonu - wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie oznaczana jest na kostkach
szesciennych o dtugosci krawedzi 100, 150 i 200mm, formowanych lub wycinanych z
konstrukcji betonowej. Badana kostka betonowa poddawana jest dziataniu sity Sciskajgce;j
az do momentu zniszczenia. Wytrzymatos¢ na Sciskanie definiowana jest jako stosunek
maksymalnej wartosci sity Sciskajgcej (niszczgcej probke) do pola powierzchni Sciskane;.

Wytrzymatos¢ wyrazana jest w MPa.

1.1.2. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg

Projektowg, ST i poleceniami Konstruktora. Ogolne wymagania dotyczace robét podano w ST

Wymagania ogdlne.

1.2.

Materiaty

1.2.1. Klasy i gatunki stali zbrojeniowej

Wedtug PT projektu konstrukcyjnego.
1.2.2. Klasy betonu
Wedtug PT projektu konstrukcyjnego.

1.2.3. Materialy do renowacji posadzki

Technologia renowacji posadzki opisana w PT projektu konstrukcyjnego.
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1.3. Transport

1.3.1. Dostawa stali
Inspektor Nadzoru w momencie dostawy stali na Plac Budowy, dokona w obecnosci Wykonawcy
odbioru stali zbrojeniowej w wigzkach, kregach na budowie, na podstawie atestu, w ktory powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawierac:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,

- znak obroébki cieplnej,

- $rednice nominalna.

Ocena wzrokowa stali zbrojeniowej zawiera nastepujgce kryteria:
- na powierzchni pretéw nie moze by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, ttuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
- odchytki wymiardw przekroju poprzecznego pretdw i ozebrowania muszg miescic sie w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach przedmiotowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie mogg wykazywaé¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz 5

mm na 1 m dtugosci preta.

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, w sposob
gwarantujgcy unikniecie trwatych odksztatcen stali oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu

drogowego.

1.3.2. Ogdlne zasady transportu masy betonowej
Beton do robot konstrukcyjnych, dostarczany bedzie na plac budowy z wytworni betonu. Mase
betonowa nalezy transportowac¢ srodkami nie powodujgcymi:

- naruszenia jednorodnosci masy,

- zmian w skfadzie masy w stosunku do stanu poczatkowego (bezposrednio po wymieszaniu).

Czas transportu i jego organizacja powinny zapewnia¢ dostarczenie do miejsca uktadania masy
betonowej o takim stopniu ciektosci, jaki zostat ustalony dla danego sposobu zageszczania i rodzaju

konstrukciji.

1.4. Sprzet
1.4.1. Roboty betonowe
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Roboty mozna wykonaé przy uzyciu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru. Do
podawania mieszanek nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie
lub pompy przystosowane do podawania mieszanek plastycznych. Dopuszcza sie przenosniki
tasmowe jednosekcyjne do podawania mieszanki na odlegto$¢ nie wiekszg niz 10m. Stosowacd
wibratory wgtebne o czestotliwosci min. 6000 drgan/min. i butawami o srednicy nie wiekszej od 0,65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia. Belki i faty wibracyjne stosowane do wyréwnywania

powierzchni betonu ptyt powinny charakteryzowacé sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

1.4.2. Roboty zbrojarskie
Roboty zbrojarskie mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez

Inspektora Nadzoru.

1.5. Wykonanie roboét

1.5.1. Zasady prowadzenia robot

Wykonywanie zbrojenia

Prety przed uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttuszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opalac, np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen. Czyszczenie pretow powinno
by¢ dokonywane metodami niepowodujgcymi zmian we wiasciwosciach technicznych stali ani
pozniejszej ich korozji. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny by¢
wyprostowane. W przypadku stwierdzenia krzywizn w pretach stali zbrojeniowej nalezy je
prostowaé. Ciecie i giecie stali zbrojeniowej nalezy wykonywa¢ mechanicznie. Haki, odgiecia
pretow, zlgcza i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé z zachowaniem postanowien normy
PN-91/S-10042.

Montaz zbrojenia

Dla zachowania wtasciwej grubosci otulin nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpierac
podktadkami betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
Skrzyzowania pretow nalezy wigzaé drutem miekkim o grubosci 1 mm dla pretéw do 12 mm
srednicy i 1,5 mm dla pretéw ponad 12 mm. Mozna je tez zgrzewac lub spawac. llos¢ zbrojenia w
poszczegolnych elementach — wg projektu konstrukcyjnego. W trakcie montazu zbrojenia nalezy
osadzi¢ na sztywno $ruby fundamentowe tak aby ich geometria nie zmienita sie pod wptywem
wlewania mieszanki betonowej do szalunkéw. Po wypetnieniu betonem szalunkéw nalezy sprawdzic

rozmieszczenie srub i w razie potrzeby, przesung¢ w projektowane miejsce.
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Deskowanie

Przyjeto deskowanie dla stép, taw i scian fundamentowych, drobnowymiarowe. Dla podciggow,
belek, wiencéw i biegdw schodowych, tradycyjne z ptyt szalunkowych i desek. Deskowanie powinno
w czasie eksploatacji zapewni¢ sztywnos¢ i niezmiennosé oraz bezpieczenstwo konstrukcji. W
przypadkach stosowania nietypowych deskowan ich projekt techniczny powinien by¢ kazdorazowo
oparty na obliczeniach statycznych, odpowiadajgcych warunkom PN-92/S-10082. Ustalona
konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzona na sity wywotane parciem swiezej masy betonowe;j
i uderzenia przy jej wylewaniu z pojemnikow z uwzglednieniem szybkosci betonowania. Sposobu
zageszczania i obcigzania pomostami roboczymi. Konstrukcja deskowan powinna umozliwi¢ fatwy
ich montaz i demontaz oraz wielokrotno$¢ ich uzycia. Tarcze deskowan dla betondéw ciektych
powinny by¢ tak szczelne, aby zabezpieczaty przed wyciekaniem zaprawy z masy betonowe;j.
Deskowania powinny by¢é wykonane $cisle wedtug ich Dokumentacji Projektowej i przed
wypetnieniem masg betonowg doktadnie sprawdzone aby wykluczalty mozliwos¢ jakichkolwiek
znieksztatcen Ilub odchylen w wymiarach betonowanej konstrukcji. Prawidlowo$é wykonania
deskowan i zwigzanych z nimi rusztowan powinna by¢ stwierdzona przez kontrole techniczng.
Deskowanie przed wypetnieniem ich masg betonowg powinno by¢é posmarowane srodkiem

adhezyjnym, utatwiajgcym rozdeskowanie.

1.6 Kontrola Jakosci robot

Kontrola jako$ci wykonania zbrojenia oraz pozostatych elementéw do zabetonowania w betonie
polega na sprawdzeniu zgodnosci z Projektem, Specyfikacjg i normami przedmiotowymi, a takze

wypetnieniem zatozenh przedstawionych w Programie Zapewnienia Jakosci.

1.6.1 Pobieranie prébek i badanie

Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych
przewidzianych normg PN-EN 206.1 i Programem Zapewnienia Jakosci, oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi Nadzoru wszystkich wynikéw badan dotyczacych
jakoéci betonu i stosowanych materiatow. W szczegdolnosci Wykonawca zadba o gromadzenie
wystarczajgcej ilodci prébek, wymagang jakos¢ ich formowania, przechowywanie probek w
warunkach identycznych z tymi, jakim poddana jest badana konstrukcja oraz nalezyte opracowanie
statystyczne wynikéw. Wykonawca zadba takze o gromadzenie probek na potrzeby badan
wczesniejszych, zwigzanych z decyzjami o obcigzaniu konstrukcji przed uptywem 28 dni od

betonowania.

1.6.2 Wykonczenie powierzchni betonu

Dla powierzchni betonéw w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:
- wszystkie betonowe powierzchnie muszg by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebien miedzy ziarnami

kruszywa, przetomow i wybrzuszen ponad powierzchnie,
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- krawedzie wypukte elementéw muszg posiadac sfazowanie szeroko$ci 2 cm,

- pekniecia sg niedopuszczalne,

- rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego
otulenia,

- pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem zachowania wymaganego otulenia, a
powierzchnia na ktérej wystepujg nie wieksza niz 0,5% powierzchni $ciany lub stropu,

- rownosc¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadaé

wymaganiom normy PN-69/B-10260 tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wieksze niz 2mm.

1.6.3 Kontrola jakosci mieszanki betonowej i betonowania

Zakres kontroli

Kontroli podlegajg nastepujace witasciwosci mieszanki betonowej i betonu. badane wg
PN-88/B-06250:

- konsystencja mieszanki betonowej,

- zawartos¢ powietrza w mieszance betonowej,

- wytrzymatos¢ betonu na sciskanie,

- nasigkliwos¢ betonu,

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu,

- przepuszczalnos¢ wody przez beton.

Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej

Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej i
nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany robocze;.
Réznice pomiedzy przyjeta konsystencjg mieszanki a kontrolowang nie powinny przekroczy¢:

- 20% ustalonej wartosci wskaznika V,-Be,

-1 cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;.

Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wytgcznie poprzez zmiane
zawartos$ci zaczynu w mieszance przy zachowaniu statego stosunku wodno-cementowego W/C,
ewentualnie przez zastosowanie domieszek chemicznych.

Sprawdzenie wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac¢ prébki w
ilosci okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 prébke na 50,0 m?, 1 prébke na
zmiane roboczg oraz 3 prébki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku betonowania,
losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania a nastepnie przechowuje sie i bada
zgodnie z PN-88/B-06250. Ocenie podlegajg wszystkie wyniki badania probek pobranych z partii.
W przypadku, gdy odchylenie standardowe wytrzymatosci s jest wieksze od wartosci O,2R , zaleca
sie ustalenie i usuniecie przyczyn powodujgcych zbyt duzy rozrzut wytrzymatosci. W przypadku,
gdy warunki nie sg spetnione, kontrolowang partie betonu nalezy zakwalifikowa¢ do odpowiednio
nizszej klasy. W uzasadnionych przypadkach przeprowadzi¢ mozna dodatkowe badania
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wytrzymatosci betonu na prébkach wycietych z konstrukcji albo badania nieniszczgce
wytrzymatosci betonu wg PN-74/B-06261 Ilub PN-74/B-06262. Jezeli wyniki tych badan

dodatkowych bedg pozytywne, to beton mozna uznac za odpowiadajgcy wymaganej klasie.

1.7. Obmiar robét
Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg przedmiotowej inwestycji,

obmiar robét nie obowigzuje.

1.8. Odbiér robét
1.8.1. Odbioér dostawy stali
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktore powinien
by¢ zaopatrzony kazdy krag lub wigzka stali. Zaswiadczenie to powinno zawierac:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obroébki cieplnej.
1.8.2. Odbiér zmontowanego zbrojenia
Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢é dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy. Odbioér powinien polegac¢ na sprawdzeniu zgodnosci
zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej i postanowieniami niniejszej Specyfikacji.
Sprawdzenie zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi obejmuje:
- zgodnos¢ ksztattu pretow,
- zgodnos¢ liczby pretow i ich srednic w poszczegodinych przekrojach,
- prawidtowe wykonanie hakéw, ztgcz i dtugosci zakotwien,
- zachowanie wymaganej Projektem Technicznym otuliny zbrojenia.
1.8.3. Odbior betonowania
Odbiorom podlegaja:
- receptura mieszanki przedstawiona przez dostawce betonu,
- dostarczana na plac budowy mieszanka betonowa,
- odbior deskowan przed rozpoczeciem betonowania,
- jakos¢ i pozycja zbrojenia i srub fundamentowych,
- odbior wykonanych konstrukcji betonowych,

- pielegnacja powierzchni betonu po rozdeskowaniu.

1.9. Podstawa ptatnosci
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Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto

realizacji przedmiotowej inwestyciji.

1.10. Przepisy zwigzane
- PN-63/B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe.
- PN-88/B-06250 Beton zwykty.
- PN-91/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali.
- PN-89/H-84023/0 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.
- PN-82/H-93215 Walcéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu.
- PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Obliczenia statyczne i

projektowanie.

2. Konstrukcje stalowe
21. Wstep

2.1.1. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz z

okresleniami podanymi w ST Wymagania Ogolne.

2.1.2. Ogdélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg ST i poleceniami Inspektora. Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w ST

Wymagania Ogolne.

2.2. Materialy

2.2.1. Stal konstrukcyjna
Wykonawca zastosuje stal konstrukcyjng i rodzaje przekrojéw poszczegolnych elementow
konstrukcyjnych wg projektu Konstrukcji. Poszczegdlne elementy konstrukcji zostang na budowe

dostarczone jako gotowe, warsztatowo wykonczone, pomalowane antykorozyjnie.
2.2.2. taczniki montazowe

Potgczenia montazowe elementow konstrukcji stalowej na budowie, zaprojektowano jako srubowe.

Potgczenia podpdr stalowych z posadzkg za pomocg kotew fundamentowych wg projektu.

2.2.3. Skiadowanie materiatow
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Wykonawca zapewni sktadowanie materiatdw na utwardzonym i odwodnionym podwyzszeniu.
Szczegolnie wazne jest, aby elementy nie lezaty na sobie i nie opieraty sie o siebie. tgczniki, farby
i inne akcesoria bedg przechowywane w pomieszczeniu zadaszonym, zamknietym z poditogg

wyniesiong ponad poziom terenu.

2.3. Sprzet
Wytwoérca konstrukcji w programie wytwarzania i Wykonawca w programie montazu zobowigzani
sg do przedstawienia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji wykaz zasadniczego sprzetu. Inspektor
jest uprawniony do sprawdzenia, czy urzgdzenia dzwigowe posiadajg wazne swiadectwa wydane
przez Urzad Dozoru Technicznego. Wykonawca na zgdanie Inspektora Nadzoru jest zobowigzany
do probnego uzycia sprzetu w celu sprawdzenia jego przydatnosci. Sprawdzenie powinno

odbywac¢ sie w obecnosci przedstawiciela Inspektora.

2.4. Transport

2.4.1. Transport zewnetrzny (od dostawcy na miejsce budowy)
Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie wyrobéw ze stali powinny odbywac sie tak, aby
powierzchnia stali byta zawsze czysta, wolna zwtaszcza od substancji aktywnych chemicznie i
zanieczyszczen mogacych utrzymywaé wilgo¢. Wyroby ze stali powinny by¢ utrzymywane w stanie
suchym i sktadowane nad gruntem na odpowiednich podporach. Niedopuszczalne jest dtugotrwate
skladowanie stali niezabezpieczonych przed opadami. Wyroby ze stali muszg posiadac
oznaczenia i cechy zgodnie z PN-73/H-011 02. Oznaczenia i cechy muszg by¢ zachowane w
catym procesie wytwarzania konstrukcji. Konstrukcja przed wysytkg powinna by¢ zabezpieczona
przed korozjg i wysytana w kolejnosci uzgodnionej z wykonawcg montazu. Wszystkie elementy
konstrukcji powinny by¢ tadowane na $rodki transportu w ten sposob, aby mogly byc
transportowane i roztadowywane bez powstania nadmiernych naprezen, deformaciji lub uszkodzen.
Przewozone elementy powinny by¢ zatadowane w ten sposob, aby nie przekraczaty zadnej z
odpowiednich skrajni ustalonych przez normy. Wykonawca powinien wykonac ,Projekt organizacji
transportu” elementéw konstrukcji stalowej z Wytwdérni na miejsce wbudowania. ,Projekt
organizacji transportu” powinien zawierac:
- harmonogram realizacji transportu,
- okreslenie gabarytow i masy transportowanych elementéw,
- Sposob za i wytadunku elementéw stalowych,
- rodzaj srodkéw transportowych,
- w przypadku elementow, ktérych gabaryty przekraczajg skrajnie drogowg, nalezy podac
planowang trase transportu wraz ze wszystkimi wymaganymi przepisami, pozwoleniami i
uzgodnieniami.
Warunki transportu - techniczne i finansowe — nalezy umiesci¢ w umowie.

2.4.2. Odbioér konstrukcji po roztadunku
£ ENVIROTECH Strona 11
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Podczas odbioru po roztadunku nalezy sprawdzi¢ czy elementy konstrukcyjne sg kompletne i
odpowiadajg zatozonej w Dokumentacji Projektowej geometrii. Dopuszczalne odchyiki nie powinny
przekraczaé odchytek podanych w pkt. 4.7 PN-B-06200. Odbiér powinien byé dokonany w
obecno$ci Inspektora Nadzoru i powinien by¢ przez Inspektora Nadzoru zaakceptowany.
Wytworca konstrukcji powinien dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji przez siebie
wytworzone, a takze wszystkie elementy stalowe, ktére bedg uzyte na miejscu budowy np. komplet
srub. Z dostawy wytgczone sg farby i materiaty spawalnicze, ktérych stosowanie jest ograniczone

okresami gwarancji.

2.4.3. Likwidacja uszkodzen transportowych

Jesli usuwanie odchytek i uszkodzen Inspektor Nadzoru uzna za konieczne, to Wytwdrca
przedstawia Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt technologiczny i harmonogram usuwania
odchytek. Inspektor moze zastrzec, jakich prac nie mozna wykonywaé bez obecnosci
przedstawiciela Inspektora. Koszt prac ponosi Wytwérca konstrukeji, a do ich wykonania powinien
przystgpi¢ tak szybko, jak jest to mozliwe ze wzgledéw technicznych. Po zakonczeniu prac
Wykonawca montazu dokonuje odbioru w obecnosci przedstawiciela Inspektora. Jesli po
prostowaniu (usuwaniu odchytek) wystepujg pekniecia lub inne uszkodzenia, element (lub jego
czesC) zostaje zdyskwalifikowany.

2.5. Wykonanie robét

2.5.1. Wykonanie warsztatowe
2.5.1.1. Wymagania ogélne
Potgczenia warsztatowe bedg spawane. Zakres robdt zlecony do wytworni okresla projekt
wykonawczy konstrukcji wraz z warunkami szczegotowymi umowy. Wykonawca moze umiesci¢
Zlecenie jedynie w Wytworni Konstrukcji Stalowych posiadajgcych certyfikacje ustug w

wymaganym zakresie.

2.5.1.2. Wykonanie i tolerancja

Wykonanie warsztatowe i tolerancja wg PN-B-06200 (pkt.4, tablice: 4 do 9).

2.5.1.3. Polaczenia spawane

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania” i w iloSci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Spoiny powinny posiada¢ klase zgodng z dokumentacjg
projektowg i projektem spawania. Spoiny czotowe powinny by¢ pospawane lub wykonane takag
technologig, aby gran byta jednolita i gtadka. Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione
mechanicznie.

Dopuszczalna wadliwos¢ spoiny czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999).
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- dla ztgczy specjalnej jakosci — klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci — klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiada¢ klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jakosci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001). Spoiny pachwinowe
powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci R2 wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999). Wszystkie
spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-10050.
Koszt wszystkich badan przewidzianych ST i normg PN-89/S-10050 ponosi Wykonawca. Badania
moga wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane przez Inspektora. Wykonawca robot
montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w postaci radiogramoéw

oraz protokotdw i przekaza¢ je Inspektorowi podczas odbioru koncowego konstrukgciji.

2.5.1.4. Przejecie konstrukcji na budowe

Elementy konstrukcji stalowych wykonane warsztatowo bedg dostarczone na budowe wraz z
deklaracjg zgodnosci, atestami uzytych materiatéw, metryczkami wyrobdéw i protokétem odbioru
spoin. Podlegajg odbiorowi komisyjnemu z udziatem przedstawiciela wytwoérni i inspektora
nadzoru.

Metryczka wyrobu zawiera dane :

- znak wytworni

- wymiary gabarytowe

- mase elementu

- rodzaj i klase stali

- rodzaj wykonanych zabezpieczen antykorozyjnych i ppoz.

Kazdy z elementéw powinien posiada¢ znakowanie odpowiadajgce przyjetemu schematowi

montazu.

2.5.1.5. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczy¢ lub skontrolowac:
- osie gtdwne obiektu w poziomie montazu,

- odchyiki osi elementdw konstrukcyjnych wzgledem projektu.

Po wykonanym montazu nalezy skontrolowac:

- niwelete punktow charakterystycznych,

- odchytki w niwelecie.

2.5.1.6. Zabezpieczenie antykorozyjne i p.poz

Przewiduje sie zabezpieczenie antykorozyjne dla istniejgcych blach kanatow kablowych.
Powierzchnie stali bezposrednio przed natozeniem powtoki gruntujgcej nalezy oczysci¢ za pomocag
obrébki strumieniowo-sciernej do stopnia czystosci Sa 272 wg PN-ISO 8501-1:1996. Wytyczne

powtok przyjaé¢ zgodnie z projektem technicznym branzy konstrukcyjne;.

<& ENVIROTECH Strona 13



STADIUM — ST-02.00.00 BRANZA KONSTRUKCYJNA
MODERNIZACJA UKLADU POMPOWEGO PRZEPOMPOWNI ,STASZIC”

2.5.2. Montaz konstrukcji na placu budowy
2.5.2.1. Wymagania ogélne
Rozpoczecie robdét poprzedza wykonanie przez Wykonawce montazu ,Projektu montazu
konstrukcji” wraz z ,,Projektem technologii spawania”. Projekt podlega akceptacji przez Inspektora,
a rozpoczecie robot moze nastgpi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu do Dziennika Budowy.
.Projekt montazu konstrukcji” powinien zawiera¢:
- harmonogram realizacji robét,
- projekt montazu z uwzglednieniem kolejno$ci scalania zgodnie z dokumentacjg projektowa,
- okreslenie odpowiedzialnych za wykonanie robdét, ze strony Wykonawcy montazu,
- okreslenie Podwykonawcow,
- okreslenie kwalifikacji oséb wykonujgcych montaz konstrukdji,
- okreslenie sprzetu przewidzianego do wykonania montazu konstrukgiji,
- ,Projekt wykonania potgczen”,
- okreslenie sposobu zapewnienia badan przewidzianych w SST lub normach przedmiotowych,
- okreslenie sposobu i trybu usuwania usterek,
- sprawdzenie pracy statycznej konstrukcji, jezeli bedzie ona podparta podczas montazu w innych
miejscach niz przewidziane w dokumentacji projektowe;,
- okreslenie sposobu zapewnienia bezpieczenstwa oséb wykonujgcych montaz konstrukcji,
- inne informacje, ktérych wymaga Inspektor.
Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, wykonawca montazu powinien zapoznac sie z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytworcy i potwierdzi¢ to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy. Wykonawca montazu powinien zobowigza¢ sie do znajomosci i przestrzegania ustalen

zawartych w ST i dokumentaciji projektowe;.

2.5.2.2. Sktadowanie konstrukcji na placu budowy

Obowigzkiem Wykonawcy montazu jest przygotowanie placu sktadowego konstrukcji i
udostepnienie go Wytworey. Konstrukcje na placu budowy nalezy uktada¢ zgodnie z projektem
technologii montazu. Konstrukcja nie moze bezposrednio kontaktowac sie z gruntem lub woda,
sposob uktadania konstrukcji powinien zapewnic:

- jej statecznos$c¢ i nieodksztatcalnoscé,

- dobre przewietrzenie elementow konstrukcyjnych,

- dobrg widocznos¢ oznakowania elementow sktadowych,

- zabezpieczenie przed gromadzeniem sie wod opadowych, $niegu, zanieczyszczen itp.

2.5.2.3. Wykonanie potaczen statych na miejscu budowy
Wszystkie spoiny wykonywane na placu budowy muszg by¢ przewidziane w Dokumentacji

Projektowej. Je$li zachodzi potrzeba wykonania dodatkowych spoin lub spoin pomocniczych
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(wlgczajgc w to spoiny sczepne) musi by¢ to zaakceptowane przez Inspektora wpisem do

Dziennika Budowy. Spawanie nie przewidzianych w Dokumentacji Projektowej uchwytow
montazowych (uszy) do podnoszenia lub zamocowan wymaga zgody Inspektora. Inspektor moze
zazada¢ wykonania obliczen sprawdzajgcych skutki przyspawania uchwytéw montazowych.
Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PNB-06200 (pkt.5). Roboty spawalnicze na
obiekcie prowadzi¢ mozna w temperaturach powyzej 5°C. Wszystkie spoiny montazowe po
wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z wymaganiami PN-B-06200
(pkt.9.4, tablica 19, zatgcznik B). Szczegdlng uwage nalezy zwrdci¢ na styki montazowe. Koszty
badan ultradzwiekowych ponosi Wykonawca, a wykonywa¢ je mogg jedynie laboratoria
zaakceptowane przez Inspektora. Wytwdorca zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje
badan w postaci radiogramow i protokotow i przekazac jg Inspektorowi Nadzoru podczas odbioru

ostatecznego konstrukgji.

2.5.3. Akceptowanie stosowanych technologii
Jesli jakas z czynnosci technologicznych nie jest okreslona jednoznacznie w Dokumentacji
Projektowej lub zachodzi koniecznos¢ zmiany technologii Wykonawca musi uzyska¢ akceptacje

Inspektora.

2.5.4. Kontrola wykonywanych robét
Inspektor jest uprawniony do wyznaczenia harmonogramu czynnosci kontrolnych, badawczych i
odbioréw czesciowych, na czas ktorych nalezy przerwac roboty. W zaleznosci od wyniku badan

Inspektor podejmuje decyzje o kontynuowaniu robét.

2.6. Kontrola Jakosci robét
Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej polega na sprawdzeniu zgodnosci z
dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami podanymi w normach przedmiotowych. Kontrola
powinna by¢ prowadzona wg ustalonego Planu Kontroli obejmujgcego miedzy innymi podziat
obiektu na czesci podlegajgce osobnej ocenie oraz szczegodtowe okreslenie zakresu, celu kontroli,
czestotliwosci badan. Wykonawca w porozumieniu z Inspektorem powotuje Komisje Odbioru,
ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad prawidlowym montazem. Ocena poszczegdlnych
etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.
Zakres kontroli jakosci robot obejmuije:
a) na etapie wstepnym:
- weryfikacje jakosci prac warsztatowych, kontroli jakosci w wytwaérni,
- pomiary geometrii i sprawdzenie odchytek pojedynczych elementéw,
- badanie potgczen spawanych,
- kontrola wzrokowa i kontrola grubosci powtok malarskich,

- jakos¢ tacznikow.
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b) po zakonczeniu montazu i malowania:
- sprawdzenie ogoélnej geometrii ustroju,
- sprawdzenie potgczen montazowych,
- sprawdzenie wykonczenia zakotwien,

- koncowy pomiar powtok malarskich.

2.7. Obmiar robét
Dla rozliczenia zakresu rzeczowo-finansowego robot objetych realizacjg przedmiotowej inwestycji,

obmiar robét nie obowigzuje.

2.8. Odbior robot

2.8.1. Ogolne zasady odbioru robét
Wszystkie roboty objete niniejszym rozdziatem podlegajg Odbiorowi Czesciowemu wg zasad
ujetych w Specyfikacji ST Wymagania ogolne. Inspektor, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje
Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej
jako catosci. Poszczegodlne etapy wykonania konstrukcji stalowej sg odbierane przez Komisje

poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

2.8.2. Rodzaje odbiorow
2.8.2.1. Odbior z wytworni konstrukcji stalowych
Do odbioru koncowego w Wytworni Wytwoérca przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
Swiadectwa kontroli laboratoryjnej i technologicznej, pomiary odchytek, swiadectwa jakosci
materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania konstrukcji, dokumentacje projektowa, rysunki
warsztatowe, protokoty odbioru czesciowego, protokdt z pomiaru geometrii i probnego montazu

wytwarzanej konstrukcji.

2.8.2.2. Odbior konstrukciji z transportu

Odbidr konstrukcji po roztadunku i usunieciu uszkodzen powstatych w transporcie winien byc¢
wykonany w obecnosci Inspektora i powinien byé przez niego zaakceptowany. Wytwdérca powinien
dostarczy¢ wszystkie elementy konstrukcji stalowej oraz komplet dokumentéw dotyczacych
wykonanej konstrukcji. Odbidr konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu
ostatecznego odbioru konstrukcji w Wytworni wraz z oswiadczeniem Wytwérni, ze usterki w czasie
odbioréw miedzyoperacyjnych zostaty usuniete. Odbior konstrukcji na budowie powinien by¢
dokonany na podstawie zaswiadczenia, w ktdre powinna by¢ zaopatrzona kazda dostawa stali.
Zaswiadczenie to powinno zawierac:

- znak wytworcy,

- gatunek stali,

- numer wyrobu lub partii,
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- znak obroébki cieplnej.

2.8.2.3. Odbior zmontowanej konstrukcji stalowej

Wykonane i zamontowane konstrukcje stalowe jako cato$S¢ uznaje sie za wykonane i
zamontowane zgodnie z dokumentacjg projektowa, niniejszg ST i wymaganiami Inspektora, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowe;,
przywofanych normach lub w punktach 4.2, 4.5 i 4.6 niniejszej ST daty wyniki pozytywne. Odbior
konstrukcji powinien by¢ dokonany przez Inspektora Nadzoru oraz wpisany do Dziennika Budowy,
Sprawdzenie zgodnosci wykonanej konstrukcji stalowej z rysunkami roboczymi obejmuije:

- zgodnos¢ uzytych elementow,

- prawidtowe wykonanie potgczen spawanych i skrecanych.

2.9. Podstawa ptatnosci

Ptatnos¢ zgodnie z warunkami umownymi wg zaakceptowanej, ryczattowej ceny umownej brutto

realizacji przedmiotowej inwestyciji.

2.10. Przepisy zwigzane
Jezeli szczegdlne warunki wykonania robdt przytoczone w Kontrakcie nie przewidujg inaczej,
Wykonawca zastosuje sie w petni do wymagan i zaleceh ponizszych przepisow. Wykonawca nie
bedzie roscit zadnych kosztow zwigzanych ze spetnieniem postanowien ponizszych dokumentow.
PN-B-06200:1997 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-90/B-03200 Konstrukcje stalowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-M-697 Spawalnictwo - Wadliwosci ztgczy spawanych — Oznaczanie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych
PN-M-69777 Spawalnictwo - Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie wynikow
badan Ultradzwiekowych
PN-H-01107 Stal- Rodzaje dokumentéw kontrolnych
PN-B-01806 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie - Ogodlne zasady uzytkowania,
konserwacji i napraw
PN-EN 45014 Ogodlne kryteria dotyczgce deklaracji zgodnosci wydawanej przez dostawcow PN-
EN I1SO 12944-4 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemoéw malarskich.
PN-EN ISO 12944-7 Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomoca

ochronnych systemoéw malarskich.
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